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VYSTRCIL e.ro.

POPIS PREVODOVKY S MOTOREM

Prevodovky typu CPN, CPH jsou feSeny jako kompaktni celky v€éetné motoru, uréené pro pohon
strojnich zafizeni. Pro svoji funkci nevyzaduji dalsi ptidavné zafizeni. Konstrukéné jsou feseny, jako
ocelové pouzdro se specidlni cykloidni pfevodovkou, které je pevné spojeno s pfirubovym motorem,
jenz je vyrobkem firmy Siemens a tvofti nedilny celek. Tvar vystupni hfidele (provedeni H) je dan
normou podle maximalniho vystupniho krouticiho momentu ve tfech velikostech. Totéz plati

v pfipadé, Ze vystup je ve tvaru naboje (provedeni N).

Uchyceni prfevodovky v nosné konstrukci stroje je ¢tyfmi Srouby v jejim Cele, podle ndkresu daném
v katalogovém listu.

Elektrické pripojeni motoru se provede pomoci svorkovnice umisténé na motoru a dodana spolu
s motorem.

POKYNY PRO MONTAZ

Hridel pfevodovky se nasune na protikus stroje, ktery ma pohanét a zajisti se ctyfmi Srouby v cele
prevodovky. Pfitom je tfeba dbat na souosost prevodovky se vstupnim hridelem stroje, ktery ma
pohdnét. Jestlize to neni mozné je tfeba spoj provést pruznou spojkou.

Elektrické pripojeni musi byt provedeno odbornikem s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci a
s ohledem na dodrZeni elektrotechnickych predpisa.

PROVOZ, OBSLUHA A UDRZBA

Po odborné montazi a pfipojeni k elektrické siti a odzkouseni jsou prevodovky okamzité schopné
provozu. V provozu nevyzaduji zvlastni péci, nebo dozor. Pfevodovky jsou uréeny pro provoz

v zakladnim prosttedi (CSN 33 20 00-5-51). Pouziti v jiném prostredi je tfeba konzultovat s vyrobcem.
Pti pouziti frekvenénich ménica se doporucuje rozsah regulace 15-80Hz. Pti kazdé manipulaci

s pfrevodovkou se presvédcte, zda je vypnuty motor a zajistén pred nahodnym zapnutim béhem
manipulace.

MAZANI

Pfevodovka je naplnéna mazacim tukem NOTROPEN LXG-00, nebo GEARMASTER LXG 0 od firmy
FUCH OIL. Prvni mazani je tfeba provést po cca 300 hodinach provozu. Dalsi vidy po zhruba 500 hod.
provozu. K mazani slouzi kulickova maznice a kontrolni (vypoustéci) otvory na plasti prevodovky.
Mazani tukem se provadi za chodu prevodovky, uvolni se kontrolni otvor. Tlakovou maznici se
vtlacuje novy tuk tak dlouho, dokud ¢ast stavajiciho tuku nevytece.

PFi eventudlnim Uniku tuku opotifebovanym hfidelovym tésnénim je tfeba tésnéni vyménit a mazaci
tuk doplnit.
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